SStR 600 S

Arbeitsweise

Die auf der Exzenterwelle gelagerte Schwinge wird bei der
Drehung der Welle gehoben und gesenkt, Das Kniehebelsystem
zwischen dem Gleitstick un< dem Schwingeniu wird dadurch
gebeugt oder gestreckt, Da das Gleitstick seine eingestellte
Lage nicht verandern kann, wird die Schwinge auf die feste
Brechbacke zu bewegt, Die Bewegung der Schwinge ist im Be-
reich der Lagerung kreisférmig.und geht zunehmend nach
unten in eine elliptische Bewegung uber. Das Brechgut wird
zwischen den Brechbacken zerdruckt. Beim Ruckwartshub der
Schwinge rutscht das Brechqut tiefer in den keilformigen Brech-
raum hinein, wobei dann das zerkleinerte Material den Brecher
durch den Austragsspalt verl3afdt.

Konstruktionsmerkmale.

Brechergehduse je nach Maschinengrdfie einteilig aus Elektro-
Stahlgu® bzw. Schweillkonstruktion. Ab BaugréBe SStR
1250 L mehrteilige Verbundkonstruktion in geschweildter
Austuhrung.

Schwinge in einteiliger StahlguRausfihrung mit Verstérkungen
und Rippen im Bereich der Lagerung zum Schutz gegen Defor-
mierung des Schwingenkaopfes und damit der Rolleniagersitze
durch ubergrofes Aufgabegut.

Exzenterwelle sus Vergitungsstahl mit geschliffenen Sitzfla-
chen fur die Rollenlager.

Pendelrolleniager mit Fettschmierung fur eine lange Lebens-
dauer ausgelegt und durch Spezial-Labyrinthdichtungen gegen
Staub und Feuchtigkeit geschitzt. Der Ausbau erfolgt je nach
BrechergroRe Uber eine Olabdruckvorrichtung bzw. konische
Abziehhulsen.

Diz Brechbacken aus hochwertigem Mangan-Haristahl kdnnen
zur vollstandigen Ausnutzung umgekehrt werden. Fur Stein-
brecher in den Groen bis 600 mm Maulweite werden Brech-
backen mit verschiedenen Zahnteilungen zur Erzeugung von
Schotter oder Splitt geliefert, In Sonderféllen werden Brech-
backen aus Spezialstahl vorgesehen. Die Wahl der Verschleil-
werkstoffe richtet sich nach dem zu zerkleinernden Brechgut.

Seitenkeile ein- oder mehrteilig je nach Brechergréle in ver-
schieillfestem Stahlblech oder Stahlguf3.

Druckplatte je nach BrechergrofRe in abrollender oder gleiten-
der Ausfilhrung. Der Druckplattenkdrper dient zugleich als
Sicherheitselement, wenn nicht brechbare Gegenstande in das
Brechmaul gelangen.

Spalteinstellung je nach BrechergroRe UOber Keileinrichtung
{siehe Schnittzeichnung) bzw. Verstelleinrichtung durch Ein-
legen oder Herausnahme von Distanzplatten,

Die Schwungriader dienen zum Ausgleich der Belastungs-
spitzen und gleichzeitig als Antriebsscheiben fir den Keil-
oder Flachriementrieb. Die sorgf3ltig ausgewahlten Ausgleichs-
gewichte gewahrleisten einen ruhigen Lauf des Brechers.
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Technische Daten
unserer Rollenlager-Steinbrecher
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Type SStR 600 L und 800 L firr eine Druckfestigkeit bis ca. 2500 kg/cm?
1000 L, 1250 L und 1600 L fiir eine Druckfestigkeit bis ca. 3200 kg/cm?
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Die angegebenen Daten stellen Durchschnittswerte dar.
Sie sind abhingig von der Art des Brechgutes, der Auf-
gabegrofe und der Spaltweite. Die Austritts-Spaltweite
wird bei gedffneter Stellung der Schwinge wvon Zahn-
spitze zu Zahngrund gemessen.

SStR 600 L

SStR 1250 L
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MaBtabelle flr Steinbrecher SStR/S und SStR/L
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